
 NO    분  야                    적용설비                  

 1     건설      교량, 육상구조물, 건설장비 등        

 2     발전      발전소, 취수로, 파이프라인, 터빈 등

 3     가스      제조설비, 저장용기, 파이프 라인 등

 4     운송      차량, 운반용차, 콘베이어라인 등 

 5     화학      저장탱크, 파이프라인, 오폐수처리장 등

 6     해양      선박, 해안/해양구조물 등    

 7  공장     기계, 덕트, 배관, 집진기, 수조, 유조등

 NO    항 목                  특   성        

 

 1   내식성      부식원까지 침투, 캠슐 형성하는 초내식성

 2   내산성      강 산성 등에 강함, 산성비에 대한 내구성 큼.

 3   내마모성    1,500Cycle 에도 견딤.

 4   내염수성    염수분무 2.000시간에도 견딤

 5   내온도성    -30℃~163℃범위까지 견딤

 6   인장강도    475kg/cm2 의 높은 인장강도임 

 7   경제성      녹슨 표면에 전처리 과정 없이 도장 가능함.

 8   작업성      섭씨 0℃~38℃ 넓은 작업가능 온도      

제 품 소 개 서

부식방지 코팅제 DHA-100,200
  1.용   도 :

 
   2.특   성:



NO. 항    목 단 위 검사방법 측  정  치

1 색상 - - Silver Grey

2 광 - KSM-5000 Low Anguar Sheen

3 점도 cps KSM-5000 320

4 비중 g/㎠ KSM-5000 1.1

5 내온도 C KSM-5000 섭씨 -30~163도

6 주성분 - KSM-5000
특수금속과 세라믹의 

화합물

7 Vehicle Type - KSM-5000 Aromatic Polyurethane

8 Pigment Type - KSM-5000 Aluminum

9 V.O.C g/liter KSM-5000 425

10 도포면적 - - 7.4㎡/liter

11 추천도막두께 나칠 - 40~50micron

추천도막두께 녹면 - 50~100micron

12 지촉건조 - - 1시간

13 경화시간 - - 7~10일

14 가사시간 일액형 - 1년

15 재도장시간 - - 4시간

16 희석제 - - MEK, MIBK

  3. 기본물성 및 규격:



 NO    항 목                       과정         

 1.표면처리: 

   * 우수한 접착력을 얻고 도장의 하자 발생을 없애기 위해서는  

     피도물에 묻어있는 먼지, 기름, 기타 잔유물을 완전히 제거  

     해야 함

   * 들뜬 녹은 긁어 제거 하십시오.또한 피도물 표면은 도포전에  

     완전히 건조 되어야함.

   * 수분을 함유한 피도물 표면에 DHA-100을 도포하면 DHA-100이  

     금속이나 녹의 기공으로 들어가 캡슐을 형성하기 전에 경화  

     되기 시작하여 접착력이 떨어질 것임.

 2.도장조건:  섭씨 0~38도에서 실시해야함.

 3.혼합비율: 일액형이므로, 경화제 없이 단독으로 사용함. 

             하도용으로 사용할 수 있음. 

             중도 또는 상도 없이 단독으로 사용할 수 있음.  

 4.도장방법:  에어리스 스프레이, 붓, 롤러로 도포할 수 있음.

 5.희석제:   MEK, MIBK

 6.도료준비: 

   * DHA-100에 함유되어 있는 Metallic 성분은 용기바닥에       

     가라앉을 수 있음.

   * 사용 전에 이들 성분이 완전히 분산될 때까지 통을 잘 흔들  

     어주거나, 저속 교반기를 사용하여 저여 주어야함. 

   * 도장은 0℃이상에서 이루어져야 하며, 최적 도장 온도는 

     10℃~38℃임.

   * DHA-100은 공기 중의 수분을 흡수, 경화되므로 사용할 양을  

    덜어낸 후 뚜껑을 닫아 공기에 노출되는 것을 막아야함. 

   * 만일 ,DHA-100을 사용하고 난 후 뚜껑을 닫아 밀폐 후 통을  

     다시 열었을 때 표면이 딱딱하게 굳어 있을 수 도 있음. 이  

     때는 굳은 표면을 깨뜨려 제거하고 잘 저어서 사용하면 됨.

시 공 방 법



 

 7.도장요령:

   * DHA-100은 항상 두 번 코팅 합니다.그 이유는 1차 코팅 후   

     발생할 수 있는 미세 구멍을 메우기 위해서 이고, 코팅 내   

     구성을 높이기 위한 도막 두께를 올리고자 함임 

   * 만일 아주 두꺼운 도막 두께를 원하시면 2차 코팅           

     DHA-100(HS)으로 도장함

   * 2차 코팅은 1차 코팅 후 반드시 4~6시간 이내에 하십시오.

     6시간 후에는 2차 코팅이 1차 코팅 표면에 접착되지 않을    

     수도 있음

   * 그러나 기타  다른 코팅제는 아무 때나 상도로 사용가능함. 

   * 만일 다향한 색상의 코팅을 원하시면DHA-100위에 DHA-200을  

     도장함. 다양하고 아름다운 표면을 얻을 수 있으며,또한 

     낙서방지를 할 수 있음

 8.경화:

   * 코팅 후 실온에서 1시간이 지나면 묻어나지 않으며 완전 경  

     화를 위해서는 7~10일 소요됩니다.

 9.경회 된 후 도막 품질:

   * 인장 강도 : 475kg/cm2

   * 내열성 :163℃(500℃가능)

   * 접착성 : 해머로 타격을 주어도 코팅이 떨어지지 않음.

 10.보관저장:

   * 약품을 사용치 않을 때는 반드시 뚜껑을 잠가야함. 사용하   

     지 않는 상태로 4시간 이상 뚜껑을 열어 두지 마십시오. 

   * 사용을 위해 뚜껑을 열었을 경우 2ℓ 통에 나누어 담아 보   

     관하는 것이 좋음.          

             

 

   



 NO                 과  정         

 1. DHA-100,200 코팅원리  

● 코팅액이 녹슨 표면을 적시고 녹과 피도물의 미세한 기공(氣

孔)에 침투 경화 됨. 고분자 물질이 표면의 기공과 코팅액 사이에 

내부 잠금 구조를 형성합니다.

● 코팅액은 특수 Metallic 화합물로서 실제로 녹슨 표면을 전지 

도금을 하듯 기재표면의 일부가 됨. 즉 다른 일반 내부식성   코

팅재와 같은 단순표면 코팅재가 아님.

● 코팅액이 수지가 표면의 기공을 찾아 침투하고 대기 중의 습기

를 흡수하고 가스를 발생하여 대기 중의 습기를 흡수하고 가스를 

발생하여 기공 내에서 눈에 보이지 않을 만큼 작게 팽창하고 경화

하여 기재 표면 속에서 잠금 역할을 함.

● Metellic 이 피도물 표면이나 기존 페인트에 고분자수지와 함

께 캡슐을 형성하며 자외선에 의한 변형을 막아주는 역할을 함.

● 높은 고분자량 수지 혼합물로서 코팅에 해를 끼치지 않고 100%

산에 견딜 수 있음

●단독 또는 하도로 사용됨. 녹슨 표면위에 직접 사용되어 기존 

표면에 캡슐을 형성하여 녹이 진행되거나 이전되는 것을 막음.

 

   

부식방지 코팅제 DHA-100,200
   1.코팅원리:



예산절감과 환경오염의 해결

DHA-100
아직 국내 대부분의 교량은 납성분이 함유된 도료로 도장되어 있는 

약80%의 교량이 납성분이 함유된 도료로 도장되어 있다. 

물론 국내의 경우에도 일반건축과 전문건설 분야에서 애용(?)하고 

있는 납성분이 함유된 부식 방지용 도료가 있다. 이러한 도료를 사

용한 구조물의 재 도장을 하기위해서는 재도장의 준비단계인 표면처

리를 하여야합니다. 이 표면처리 비용의 30%만으로도 방식도장이 가

능한 방법은 DHA-100뿐이다.

한편, 납성분이 함유된 도료로 도장된 구조물의 보수도장을 위해서

는 도료를 제거하여야한다. 도료 제거 방식에는 표면처리준비작업,

환경관리,폐기처리,안전과 위생관리 등의 부대비용을 필요로 하며,

이러한 비용은 환경보호/보존 관련 국내외 법규와 규정의 강화됨에 

따라 증가하고 있다.

이제 납성분이 함유 되었거나,함유되지 않았는지의 여부를 떠나 표

면처리를 하지 않고, 바로 도료위에 DHA-100으로 겹도장을 하는 것

이 도료 제거 방식보다 훨씬 더 효율적이며, 환경친화적 인 시공방

법임은 두말할 나위가 없다.

교랑시공비의 경제적 효과

교량도장을 위한 표면 처리를 위한 비용이 ㎡ 당 32,000~150,000원

이 소요되나,DHA-100으로 표면처리 없이 도장을 할 때의 비용은 ㎡

당 11,000~54,000원 됨. 즉 통상적인 표면처리비용의 1/3로 방식이 

가능함.

납성분이 함유된 도료위에 겹도장을 하는 것이 도료 제거 방식 보다 

좀 더 효율적이란 결론이 나옴. 도료 제거 방식에는 표면처리 준비



작업, 환경관리, 폐기처리, 안전과 위생관리 등의 부대비용을 필요

로 하며, 이러한 비용은 지구가족의 생존권 보장을 위한환경보호/보

존관련 국내외 법규/규정이 강회 될수록 증가할 것임.

시공분야

DHA-100
NO.  분야.        적 용 사 례

1.   건설.   교량, 보도육교, 열차, 송전탑의 방식

2.   건축.   초단열도료 DHA-300을 적용한 건물 내외장의 방식 

3.   발전.   배관, 송전탑 지하매설부의 방식

4.   가스.   가스 연결관, 밸브의 방식

5.   운송.   버스, 이동주택, 트럭, 트레일러의 방식

6.   화학.   Oil, Gas 화학물질 저장탱크의 방식과 단열

7.   해양.   선박, 해안/해양구조물의 방식

8.   환경.   폐수, 폐기물 처리장의 방식

9.   공장.   지붕, 탱크, 배관, 수조, 유조의 방식



특허증



코팅 전

코팅 후



송전탑



지하매설부의 방식



가스 연결관, 밸브의 방식



가스 저장탱크의 방식



Oil 저장탱크의 방식



강산 탱크 바닥의 방식



해양구조물, 유정굴착장비의 방식과 단열



선박, 임해 파이프라인의 방식



폐수처리장의 방식



폐기물처리 탱크의 방식



미생물 발효 탱크



*.DHA - 100 금속,수중 부식 방지제
   
제품의 특징
 
1. 녹 제거 없이 도포하는 코팅제

2. 해수,산에 강함:PH/1~2 

3. 6대 중금속이 없는 친환경제품(성적서참조) 

4. 방수시 실내온도차 ± 5℃ 

5. 전기적 절연성:10¹² 

6. 도포면적:6-10㎡,공사현장 철골:20㎡(광명단대용) 

7. 용융아연도금 대체품 

8. 접착강도:11.3MPa 내마모성:4㎎(성적서참조) 

9. 나무,벽돌, 프라스틱,기존보온제. 기존페인트 등 모든 
   물체에 도포 가능 


